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FOMAPAN 400 Action

CERNOBILY NEGATIVNI FILM

Charakteristika materialu

FOMAPAN 400 Action je panchromaticky senzibilizovany cernobily negativni film,
ktery vyhouvje vysokym narokiim na nizkou zritost, dobrou rozli$ovaci schopnost a
obrysovou ostrost. Film je uren pro fotografovani za nepfiznivych svételnych
podminek nebo pro pouZiti kratSich expoziénich ¢ast. Jmenovita citlivost filmu je 1ISO
400/27°, avsak jeho Siroka expoziéni pruznost poskytuje velmi dobré vysledky i pfi
pfeexpozicich min. o 1 EV (ISO 200/24°) a podexpozicich max. o 2 EV (ISO
1600/33°) bez Gpravy vyvolavani, tj. bez prodlouzeni vyvolavaci doby, popf. zvyseni
teploty vyvojky.

Pro zhotovovani pozitivi se doporuCuji zvétSovaci papiry typu Fomabrom a
Fomaspeed, Ize v8ak pouzit vSechny druhy ¢ernobilych zvétSovacich papird.

Citlivost 3
ISO 400/27°, 27° CSN

Schwarzschildv efekt

Expozice 1/1000-1/2 1 10 100

ProdlouZeni expozice 1x 1,5x 6x 8x

Korekce clonového Cisla 0 -1 -2,5 -3
Zpracovani

Bezpeéné osvétleni — Gpina tma nebo infralervené svétlo.
Vyvolavani - FOMAPAN 400 Action mlze byt zpracovavan ve vSech béznych
negativnich vyvojkach. DoporuCené vyvolavaci doby jsou uvedeny v néasledujici
tabulce (vyvolavaci doby jsou vztazeny na vyvolavani ve spiralové vyvojnici — michani,
resp. preklapéni nepfetrzité prvnich 30 s, dale prvnich 10 s v kazdé zapocaté
minuté) a Ize jimi docilit negativy se stfednim kontrastem:

Vivojka Vyvolavaci doba (min)
20° 30°
Fomadon LQN (1+10) 9-10 4
Fomadon R09 (1+50) 11-12 -
Fomadon P 10-11 6
Fomadon Excel 7 2
Kodak Xtol 7 2
IIford Microphen-stock 8-9 35
Iiford Perceptol-stock 9-10 4
Iiford ID 11/ Kodak D76-stock 7-8 25
Tetenal Emofin Liquid 6-7 -

Po uplynuti vyvolavaci doby se doporucuje film kratce oplachnout destilovanou vodou
nebo jej na 10 s ponofit do 2%niho roztoku kyseliny octové, event. pouzit preruSovaci
lazer Fomacitro.

Ustalovani - pfi teplotach 18-25°C 10 min v bézné dostupnych kyselych ustalova-
cich laznich nebo minimainé 3 minuty v rychloustalovaéi Fomafix.

Prani - v tekouci vodé: 30 min pfi teploté praci vody pod 15°C nebo 15 min pii
teploté praci vody nad 15 °C.

Zpracovani se doporucuje zakon€it oplachem vypraného filmu destilovanou vodou,
pfip. ponofenim do roztoku smacedla.

Skladovani

Neexponované filmy se skladuji v origindlnich obalech v suchém a chladném
prostiedi (pfi teploté 5 — 25 °C a relativni vihkosti 40 — 60 %), mimo dosah plsobeni
Skodlivych par, plyni a ionizujiciho zafeni. Filmy skladované v ledniéce je nutné
nechat pfed pouZitim temperovat pfi pokojové teploté asi 2 hodiny, filmy skladované v
mraznicce asi 6 hodin. Exponované filmy je nutné co nejdfive vyvolat.

Adjustace

FOMAPAN 400 Action se vyrabi a dodava v téchto druzich:

- svitkovy film typ 120 Sife 60 mm, vyhradné na civce 120, signace filmu: ,ULTRA
400°

— oboustranné perforovany kinofilm $ife 35 mm v kazeté 135-36 a 135-24 pro 36 a 24
snimkd 24x36 mm; metraze v délkach 17, 30.5 a 50 m v komorovém baleni,
signace filmu: ,FOMAPAN 400 nebo ,ULTRA 400"

Po dohodé s vyrobcem Ize dodat i jiné formaty.

CERNOBILE FOTOMATERIALY
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Prostorova frekvence [¢ar/mm]

RozliSovaci schopnost 90 ¢ar/ mm

Zrnitost

RMS = 17,5 (Microphen pfi teploté 20 °C, vyvolano na vy = 0,6,

méfeno pfi D =1,0)

Podlozka

Pro jednotlivé druhy filmu se pouzivaji tyto podlozky:

- svitkové filmy - Cira/bezbarva polyestrova podlozka tloustky 0,1 mm, opatfena
zelenou zadni antihalacni vrstvou, ktera se b&hem zpracovani odbarvi.

- perforované filmy — $eda, Sedomodré nebo jemné rizova podlozka z triacetétu
celulozy tloustky 0,125 mm.

Vyrobek je vyrabén a uvadén na trh v souladu se systémem jakosti podie
mezinarodni normy CSN EN ISO 9001.



VYVOLAVACI CHARAKTERISTIKY FOMAPAN 400 Action

L, S S
Vyvojka MICROPHEN 150) [ohc Y 150) [ 3okc !
- . . « 320 320
Zavislost Dyin, S, v na vyvolavaci dobé 250 L~
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- 200 200 /
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— vyvojnice — michani, resp. preklapéni 160 4 1,2 160 7 1.0
nepfetrzité prvnich 30 s, dale prvnich 125 10 125 " 0,8
10's v kazdé zapogaté minuté. — |1 |
P 100 — 08 100 / =l 06
80 = 06 80 -4 04
64 0,4 64
D .
Orin g 0.40
0,30 0,30
0,20 0,20
0,10 0,10
4 10 12 t(min) 1 2 3 4 5 t(min)
.. S S
Vyvojka ID 11/ D76 €150) [ 50l Y 150) [ 30 i
Zavislost Dy, S, v na vyvolavaci dobé 320 L 320
- - 250
pfi teploté 20 °C a 30 °C T 250
. 200 200
— denni svétlo T, = 5500 K s~ P
— vyvojnice — michani, resp. preklapéni 160 g 1.2 160 / =] 10
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